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... прочность крепления

Резьбовая шпилька V-A HCR

Высоко коррозионно-стойкая 
сталь 1.4529 (HCR)

Для использования в особо агрессивных 
средах

Наименование Артикул
отверстие Ø 

х глубина
(мм.)

вес
упаковки

(кг.)

упаковка
(шт.)

толщина 
закрепл.
детали

Tfix
(мм.)

полезная длина 
1)в бетоне

Другая длина  по запросу.
1) Для VMH / VMU  / VM-EA / VMEplus

Клеевой анкер V-L
Сталь горячего цинкования; Нержавеющая сталь

Набор, специально разработанный для защитных барьеров

Наименование Артикул

V-L 16-20 / 165 горячего цинкования
шайба DIN125 (Ø = 30 мм.)

V-L 16-20 / 165 горячего цинкования
шайба DIN9021 (Ø = 50 мм.)

V-L 16-20 / 165 нержавеющая сталь А4/316
шайба DIN125 (Ø = 30 мм.)

отверстие Ø 
х глубина

(мм.)

вес
упаковки

(кг.)

упаковка
(шт.)

толщина 
закрепл.
детали

Tfix
(мм.)

шпилька Ø 
х длина

(мм.)

С соединительной резьбой M6 для удлинения для больших глубин сверления и / или сквозного монтажа

Для зажима в сверлильный станок с зубчатым патроном или с адаптером SDS plus для станков SDS plus

Щетка для чистки RB M6

вес
(кг.)

упаковка
(шт.)Наименование Артикул

подходит для
Ø отверстия

(мм.)

подходит для 

щетка удлинительная 150 мм. с соединительной резьбой М6

адаптер SDS Plus с внутренней резьбой M6

Продувочный насос VM-AP 

Ручная чистка отверстий

Наименование Артикул
подходит для 
Ø отверстия

(мм.)

длинна 
(мм.)

макс. глубина
отверстия

(мм.)

вес
(кг.)

упаковка
(шт.)

Установочный инструмент V-M

Наименование Артикул
подходит для 

резьбовой шпильки
вес
(кг.)

упаковка
(шт.)

Только для шпилек без наружного шестиугольника, например V-A M30
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